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DESTORNILLADORES

ROTORK

EGA Master ofrece una amplia gama de
destornilladores para el uso profesional. Entre
los principales modelos de destornilladores cabe
destacar el modelo “Mastertork” y el modelo
“‘Rotork”. El modelo “Rotork”, esta fabricado

en cromo-vanadio.
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Los mangos ergonémicos y
antideslizantes mas amplios,
ofrecen un agarre superior
evitando deslizamientos.

Modelos

equipados
con varilla hexagonal
para el apriete con
llave.

El marcaje doble vertical y frontal de tipo
y tamano facilita la identificacion rapida del
destornillador que necesitamos emplear.

Varilla hexagonal fabricada en cromo-Vanadio.

El agujero del mango
permite apalancar.
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Normas: DIN 5265, UNE 16516
*Momento minimo torsor de ensayo (Nm) segun la norma DIN 5265.
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COD . 4 v B v *Nm ¢ . . .- . % E
1/8" 0,02" 0,7 3 3" 155
5/32" 0,032" 26 4 4" [ 175 — I
2
7/32" 0,04" 55 5 " 705
105 230 31
1/4"
/ 94 6 7255 8 1
0,046" 6" 268
5/16" 15 7 1187
25/64"0,063" 25,6 8 8 318 35
15/32"0,080" 48 6

9/16" 0,098" 87,5 B ' B %

Normas: DIN 5265, UNE 16516
*Momento minimo torsor de ensayo (Nm) segln la norma DIN 5265.

COD .4 ..p.'Nm g Qﬁﬁ
4 08 26 4 100 75 175 22 16
55 1 55 5 105 230 31 8
125
6,5 12 94 6 240
8 115 8 11 150 265 1
10 1,6 25,6 200 115 315 35 6
12 2 48
10 - 250 365
14 25875

Normas: DIN 5265, UNE 16516
*Momento minimo torsor de ensayo (Nm) segln la norma DIN 5265.

COD -4 -8 - *Nm - e
5/32'0,032" 2,6 4 4" 75 175 22 16
732" 004 55 5 105230 31 8
114" 94 6 243
0,046" —
5/16" "5 . 1.6 268 1
25/64"0,063" 25,6 8" 115 318 35 6
15/32" 0,08" 48
10 - 10" 368

9/16" 0,098" 87,5

Normas: DIN 5265, UNE 16516
*Momento minimo torsor de ensayo (Nm) segtn la norma DIN 5265.

COD - 4 ..5 . 'Nm %ﬁ
25 04 25
0,4 60 135
78—
® o5 %7 % 400 75 175 22 16
12 2
4 08 26 125 [y 200 |
225
150 1
5 1 55 255
’ 200 105 305 31 8
6 ., 94 6 150 255
8 15 8 175 . 290 .
10 16 256 10 200 315

Normas: DIN 5265, ISO 2380, UNE 16516, GGG-S-121E, ANSI/ASME B107.600
*Momento minimo torsor de ensayo (Nm) segun la norma DIN 5265.
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COD -4 -8 - m A q,ﬁ
2" 4 2
332" 4 o162 5 135
1/8" 7
B 002 %7 3 4 75 175 22 16
. 5
C O g 0032" 26 4 O 200
225
6" 1
0 316" 004" 5 5 255
’ 8" 105 305 31 8
114" 4 " 2
W ougr %466 55
5/16" 15 8 7 290

115 35 6
25/64" 0,063" 256 10 8" 315

Normas: DIN 5265, ISO 2380, UNE 16516, GGG-S-121E, ANSI/ASME B107.600
*Momento minimo torsor de ensayo (Nm) segun la norma DIN 5265.

coD -~ -. *Nm g - R % G
2,5 0.4
0,4 60 135
44 6,1 75 22 16
3 — 07 —
0,5 100 175
4 08 26 54 7 125 230 ]
5 1 55 64 88 105 31 8
150 255
6 12 94 7.8 11
8 7 15 94 12,3 175 290
115 35 6
10 1,6 256 11,4 15 200 315

Normas: DIN 5265, ISO 2380, UNE 16516, GGG-S-121E, ANSI/ASME B107.600
*Momento minimo torsor de ensayo (Nm) segun la norma DIN 5265.
Longitud de la varilla sin aislamiento: 18mm max.

COD - 4. -5 . *Nm . %ﬁ
332" 4 o16m 2 2 135
: 44 6,1 75 22
1/8" 0,7 — 16
0,02" 4" 175
5/32" 0,032" 2,6 54 7 5" 230 1
3/16" 0,04" 55 6,4 88 105 31 8
6" 255 T ——
1/4" 94 78 M
0,046"
5/16" 15 94 123 7' 290 . 6
25/64"0,063" 25,6 11,4 15 8" 315

Normas: DIN 5265, ISO 2380, UNE 16516, GGG-S-121E, ANSI/ASME B107.600
*Momento minimo torsor de ensayo (Nm) segun la norma DIN 5265.
Longitud de la varilla sin aislamiento: 18mm max.

cob & m Qﬁﬂ
16

PH-0 1

3 60 75 135 22
PH-1 3,5 4 100 205
105 31 8
PH-2 8,2 5 125 230 1
PH-3 195 6 150 265
115 35 6
PH-4 38 10 200 315

Normas: DIN 5262, UNE 16520-1:2001, ISO 8764-1:1999
*Momento minimo torsor de ensayo (Nm) segun norma DIN 5262.
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cop &8 L E
PH-1 35 5 - 100 105 205 31 8
PH-2 82 6 125 243
PH-3 19,5 11 150 118 268 35 6
PH4 38 ° 200 318

Normas: DIN 5262, UNE 16520-1:2001, ISO 8764-1:1999
*Momento minimo torsor de ensayo (Nm) segun norma DIN 5262.

cop @ wm s M
PHO 1 44 5 60 75 135 22 16
PH-1 35 64 8 100 205
105 31 8
PH2 82 74 96 125 230 1
PH-3 195 150 268
94 123 118 — 35 6
PH-4 38 200 318

Normas: DIN 5262, UNE 16520-1:2001, ISO 8764-1:1999
*Momento minimo torsor de ensayo (Nm) segun norma DIN 5262.
Longitud de la varilla sin aislamiento: 18mm max.
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PZ-0 1 3 60 75 135 22
PZz-1 35 5 100 205
105 31 8
PZ2 82 6 125 230 1
PZ-3 195 8 150 268
118 35 6
PZ-4 38 10 200 318

Normas: DIN 5262, UNE 16520-1:2001, ISO 8764-1:1999
*Momento minimo torsor de ensayo (Nm) seguin norma DIN 5262.

cop @ N
PZ1 35 5 - 100 215 8
PzZ2 82 6 125 240
PZ3 19,5 11 150 265 0 6
Pz-4 38 200 315

Normas: DIN 5262, UNE 16520-1:2001, ISO 8764-1:1999
*Momento minimo torsor de ensayo (Nm) segun norma DIN 5262.

coD +

e f

*Nm
Pz-0 1 44 5 60 75 135 22 16
Pz1 35 64 8 100 205
105 31 8
Pz2 82 74 96 125 230 1
Pz-3 19,5 12,3 150 268
, 118 35 6

Pz-4 38 12,5 200 318
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Normas: DIN 5262, UNE 16520-1:2001, ISO 8764-1:1999
*Momento minimo torsor de ensayo (Nm) segun norma DIN 5262.
Longitud de la varilla sin aislamiento: 18mm max.
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e
coD ) - e elpe e ls @ P ﬁ
T-6
@ T7 3 50 125
T-8
- T-9 75 2 16
o1 T10 4 75 150
o) |e2 T-15
N
v | e ] T20 o 400 175 1
; T-25 205
L T27 6 115 105 220 31 8
T-30 230
Ta0 | 1% 240
T45 8 150 115 265 35 6
T50 10 175 290
mm COD ooy~ Hm <l =L e A
i 25
e o 3 i 75 199 % 4s
L
‘ 4 100 175
5 205 1
- — 9 6 125 19 T3 ¥ e
o= | o1 8
L1 | 2 | 1 150 115 265 35 6

Inch. COD  Hext <l <l <L oyom @ (W
3/32" "
l.- ‘ 1/8" 3 75 150 22 16
3/16" 205 1
o1
) o1 1/4" 5" 105 230 3 8

| 5/16"

L1 | L2 25/64" 6 115 268 35 6

@ cob .kﬂi. %G

e ﬂ 124 _ 100 75 75 22 16
2 28 125 230 8 1
3

34 6 150 105 255 3 6

mm

- COD . s . .5 . Nm @i < li- = ln ot opg %ﬁ
DIN 5265 55 12 55 55 25 60 85 31 20 1

:.g Normas: DIN 5265, ISO 2380, UNE 16516, GGG-S-121E, ANSI/ASME B107.600

o|[@2 *Momento minimo torsor de ensayo (Nm) segun la norma DIN 5265.
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Inch.

Para trabajar con tornillos férricos

Para trabajar con tornillos Inox

DIN 5262

5 2
g
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21
e

L1

coD s fom = Bom *Nm

1" 0,046" 55 55 1" 60 85 31

s f
20 1

Normas: DIN 5265, ISO 2380, UNE 16516, GGG-S-121E, ANSI/ASME B107.600
*Momento minimo torsor de ensayo (Nm) segun la norma DIN 5265.

> :
cop !B % *Nm

s f

PH1 - 35 5
PH2 - 82 55
- PzZ1 35 5
- PZ-2 82 6

25 60 8 31 20 1

Normas: DIN 5262, UNE 16520-1:2001, ISO 8764-1:1999
*Momento minimo torsor de ensayo (Nm) segiin norma DIN 5262.

CcoD Q

3mm

66420, 66421, 66422, 66438, 66456, 67149, 66886,

66887, 66897, 66907

66423, 66424, 76620, 76621, 76622, 66439, 76628,
5mm 73738, 66457, 76633, 66888, 66889, 76730, 76731,
76651, 76652, 66898, 76655, 66908, 76659

66425, 76623, 76624, 66440, 76629, 76630, 66458,
6mm 76634, 76635, 66890, 66891, 66892, 76653, 76654,
66899, 76656, 76657, 66909, 76660, 76661

1000V 4 PCS.

COD pcs. COD pcs.
PHO PZ0
PH1 4 PZ1 @
1 = 1
iz PZ2 +
PH3 PZ3
5 PCS.
cOD pcs. COD pos.
5,5x125 (] )= S
- 4x100
3x100 i - | e l
_ | i I .
5x150 E—
P 6,5x150
PH2 R 8x200
COD pcs. COD pos.
3x60 PHO
3x100 PH1
1 4x125 (Prom 1 PH2 s
5x150 PH3
5x200 PH4
cOD pcs. COD pcs.
PZ0 2,5x60
PZ1 3x100
1 _Pz2 @B 1 4x125 ([
PZ3 5x150
PZ4 8x175
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coD  pcs. COD pcs.
PHO PZ0
PH1 PZ1
1 _PH2 (s 1 P2 G
PH3 PZ3
PH4 PZ4
1000V 5 PCS.
coD pcs.
PHO
PH1  _
1 PH2 ;+>
PH3 )
PH4
6 PCS.
CoD pcCs. coD pcCs.
3x60 3x80
3x100 (J)cm 4x100
5x150 5,5x125
1 . 1 P
3x100 () 6,5x150
S EB 8x200
PH2 10x200
CoD  pcs. coD  pcs.
4x100 4x100
5,5x125 ()= 5,5¢100 ([ )=
, 8:5x150 ] 6,5x125
PH1 PZ1
PH2 (s Pz G
PH3 PZ3
1000V 6 PCS.
CcOoD pcs. coD  pcs.
3x100 2,5%60
4x125 ()= 3x100
, 5150 -
PHO 5x150
PH1 ;+> 6x150
PH2 8x175
cop  pcs. cobD  pcs.
3x100 2,5x60
4x125 300 r
5150 v oy | 4x125
6x150 5x150
8x175 PH1 /_F
10x200 PH2 LY
cobD pcs. coD pcs.
3x100 3x100
4x125 ()= 4x125 ()=
5x150 | 5x150
PHO PZ0 ~
PH1 @ PZ1 ’ij
PH2 PZ2
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coD  pcs. COD pcs.
3x100 3x100
4 4x125 ()= 4x125 ()=
A ' 1 6x150 1 6x150
PHT P20 4
PH2 @b pz1 X
PH3 PZ2
7 PCS.
COD pcs. coD  pcs.
T10 T6
T15 T8
T20 T10
1 T25 @ 1 T15 @
T27 T20
T30 T25
T40 T30
8 PCS.
coD  pcs. cOoD  pcs.
3x100 Do 3x80
4x125 W 4x100
5,5x125 D= 5,5¢100
4 6.5x150 1 55x125 (D=
PHO 6,5x125
PH1 QB 8x150
PZ1 - 8x200
PZ2 % 10x200
cOD  pcs. cop  pes.
2,5x60 3X80
3x100 4X100
4x125 5,5X100
1 5x150 l - 1 5,5X125_.l p—
5x200 6,5X125
6x150 8X150
8x175 8X200
10x200 10X200
coD  pcs. cobp  pcs.
2,5x60 3x80
3x100 4x100 D=
4x125 5,5x125
1 5x150 i I - 1 6,5x150
5x200 PHO
6x150 PH1 QB
8x175 PH2
10x200 PH3
1000V 8 PCS.
cCoD pcCs. CoD pcCs.
3x100 2,5x60
4x125 I 4x125_-[ -
5x150 5x150
6x150 , 6x150
PH1 /_F PHO
PH2 W PH1 /_F
PZ1 «;’*‘ PH2 .
pz2 & PH3
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1000V 8 PCS.

COD pcs. CoD pcs.
s 2,5x60 2,5x60
3x100 . 3x60
Ectlbl Al | |——— p-
A y axios 4x125 (J)-m=
1 6x150 1 5x150
PHO 6x150
PH1 /_F PZ0 =
PH2 ‘ol Pz1_ ¥
PH3 PZ2
cOoD pcs. COD pcs.
3x100 PHO
4x125 - PH1 7,
sxt2s L/ PH2 *:b
, 6150 , _PH3
PHO PZ0
PH1 5 ZZI =)
PH2 ‘:b PZ2 ‘ij’
PH3 PZ3
coD  pcs.
3x100
4125 4
5x150
6x150

PH1 &%
PH2 fb

PZ1 IR
PZ2 “Ix*@'

150 PCS.
COD pcs.

5,5x100
6,5x125 ()=
8x150
3x60
3x100
4x125 (J)-m
5x150

10 X150

3x100

o B
< >

PH2
PZ0
PZ1
Pz2

60 PCS.
COD pcs.
6 55x100
5 6.5x125 ="
8x150
, _3x100
4x125 ([
5x150

s b P
B

“Este documento ha sido creado por EGA Master S.A. y a ella le corresponden todos sus derechos. Queda prohibida por

tanto toda copia o redifusion de la totalidad o parte de este documento, tanto en soporte fisico, electrénico o salvo expresa
autorizacion de EGA Master S.A. Cualquier vulneracion de estos derechos podra ser reclamada via judicial.”




